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UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pied prohlidkou zbaveny viech prostfedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech neéistot ¢&i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napf. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Viyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s navodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u duralovych spojek je jedinecné ¢islo vytisténo na boku karabiny, u ocelovych spojek je vytisténo na pojistce zamku, u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vytisténo na
boku spojky; pozor nezaménit s datem vyroby

- na hrbetu spojky je vyrazeno datum vyroby ve formatu XXXX - prvni dvé cislice znaci mésic a dalsi dvé znaci rok vyroby, tedy napr. spojka s cislem 0417 byla
vyrobena v dubnu 2017; u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vyrazen na boku spojky. Nejnovéjsi zpisob znaceni, které je zatim jen na spojce RINGO je ve forméatu
0000X00000000 napi0086K70020219, kde posledni ¢tyrcisli je datum vyroby.

DODATECNE ZNACEN:
Karabiny a spojky je mozné dodateéné znadit za podminek, ze nedojde k omezeni funkénosti a ¢itelnosti pdvodniho znaéeni od vyrobce. Znaéeni Ize provézt lako-
vym perem uréeny na kovovy materidl, pfipadné se osvédcil lak na nehty nebo gravirovanim za predpoklady, Ze hloubka vrypu nebude hlubsi nez 0,1 mm.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA t&la, zamky, nosu, nyty, poijistky zamku:
- doporuceno porovnat s novym, stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogy, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakékoliv deformace ¢i absence pUvodni souéasti je ddvodem k vyfazeni; absence odnimatelné piicky nevadi

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti spojky o vice nez 10% oproti pivodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem (viz revizni sada), avéak nesmi dojit k Gbytku
materidlu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovSem hloubkovou, jako napr. ty, kterd jiz barvi textil vsak nikoliv

KONTROLA FUNKENOSTI zamky, pojistky zamku:
- v pfipadé potieby je mozno zaviraci a zamykaci mechanizmus vy¢istit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na ddkladné otfent, aby se olej nedostal do
kontaktu s textilem

SOUOSOST ZAMKU A NOSU
- zdmek musi na nos spojky vzdy zcela hladce a pIné dolehnout, vyoseni tomu bréanici je ddvod k vyfazeni

FUNKCE PRUZINY A NYTU
- zGmek musi it lehce otevrit v celé Sifce spojky a po jeho uvolnéni z kteréhokoliv mista se musi vratit zcela zpét

FUNKCE AUTOMATICKE POJISTKY ZAMKU
- pojistka musijit lehce oteviit a po uvolnéni zamku z kteréhokoliv mista se musi zcela zaviit do pbvodni polohy; zkouska musi byt provedena minimalné ze tfech poloh:
maximalni otevreni, stfedni otevreni, minimalni otevreni

FUNKCE SROUBOVACI POJISTKY ZAMKU
- pojistka musi jit lehce kompletné oteviit a musi jit lehce kompletné zavfit; strzeni zavitu je ddvodem k vyfazeni

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT
NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:
adresa:

telefon:

email: podpis:
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